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D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
CPV 45233220-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego — AC 8S
50/70 , 1 w-wy wiagzacej AC16W

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego AC 8 S 50/70 gr. 3cmi AC 16W 50/70 gr. Scm dla
kategorii ruchu od KR-1 wedlug lokalizacji zgodnej z Dokumentacja Projektowa
(Przedmiarem robot).

1.4. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot

zwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN
13108-1 [47] 1 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowej
dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez
Wykonawece dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ Zaktadowa
kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe $cieralng z betonu asfaltowego mozna wykonywac dla drog kategorii

ruchu KR1 Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.
Tablica 1. Stosowane mieszanki kreslenia podstawowe

Kategoria Mieszanki o wymiarze D1), mm
ruchu
KR 1-2 ACS8S, AC11S, AC 16W

1) Podziat ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa w mieszance.

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami 1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 1.4

Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do
przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gbrna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z
kotami pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego. 1.4.4.
Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralnoasfaltowej, ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu
ciagglym lub niecigglym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sig.

1.4.6. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
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przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
poisztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) 1 gérny (D)
wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.
1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktdorego
wieksza

czg$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypehiacz — kruszywo, ktorego wigksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktore sktada si¢ z wypelniacza pochodzenia
mineralnego 1 wodorotlenku wapnia. Wypelniacz dodany — wypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie
tadunki czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami 1 z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe

ACS — beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D — gbérny wymiar sita (przy okre$laniu wielkoS$ci ziaren kruszywa),

d — dolny wymiar sita (przy okres$laniu wielko$ci ziaren kruszywa),

C —kationowa emulsja asfaltowa,

NPD — wlasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined;
producent moze jej nie okreslac),

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI — (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik réwnosci,

MOP — miejsce obstugi podroznych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace materialow

Wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w

SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Do betonu asfaltowego w warstwie $cieralnej wg charakterystyki podanej w pkt 2.2. nalezy
stosowa¢ materialy spetniajace warunki zawarte w ,,WT-1 Kruszywa 20107, IBDM, Warszawa
2010 oraz ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, IBDM, Warszawa 2010.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg

PN-EN 14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprocz
lepiszcz wymienionych w tablicy 2 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedlug
aprobat technicznych.
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Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria ruchu | Mieszanka ACS Gatunek lepiszcza
asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 ACSS, ACI11S,| 50/70, -
AC16W Wielorodzajowy 50/70

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
L.p Wilasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70 70/100
1 2 3 4 5
WLEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C | 0,1 mm PN-EN 1426 50-70 70-100
2 Temperatura °C PN-EN 1427 46-54 43-51
migknienia
3 Temperatura °C PN-EN 22592 230 230
zaptonu,
nie mniej niz
4 Zawartos$¢ % m/m PN-EN 12592 99 99
sktadnikow
rozpuszczalnych,
nie mniej niz
Zmiana masy po % m/m PN-EN 12607-1 | 0,5 0,8
starzeniu
Pozostata % PN-EN 1426 50 46
penetracja po
starzeniu, nie mniej
niz
Temperatura °C PN-EN 1427 48 45
migknienia
po starzeniu, nie
mniej niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Zawarto$¢ parafiny, | % PN-EN 12606-1 | 2,2 2,2
nie wigcej niz
Wzrost temp. | °C PN-EN 1427 9 9
migknienia
po starzeniu, nie
wigcej niz
Temperatura °C PN-EN 12593 -8 -10
famliwosci

Fraassa, nie wigcej
niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach,
wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni
(bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢
izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz
uktad cyrkulacji asfaltu.
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2.3. Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug

PN-EN 13043 [44] 1 WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo grube , kruszywo
drobne 1 wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa
2010 — tablica 12, 13, 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je

przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu.
Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione.

2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny spelniajacy wymagania zawarte w ,,WT-1 Kruszywa
2010”.

2.5. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i

kruszywa, gwarantujacego odpowiednia przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i
odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowac
srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnos$ci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez

producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych

opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

2.6. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i

poprzecznych z tego samego materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin
stanowigcych potaczenia r6znych materialow lub potaczenie warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub j3 ograniczajacymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak taSmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub

aprobat technicznych,

b) emulsj¢ asfaltowa wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub
aprobat technicznych

Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.
Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okre§lonych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591

[27], asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metoda na goraco”.
Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.7. Dostawa i skladowanie materialow
Warunki dostawy i sktadowania materiatlow podano w ST D.04.07.01.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne",
pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania warstwy Scieralnej

Podano w ST D.04.07.01 ,,Podbudowa z betonu asfaltowego”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne",
pkt 4.

4.2. Wymagania szczegolowe

Wymagania szczegolowe podano w ST D.04.07.01 pkt 4.2.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC8S, AC16W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg
w tablicy 6 .

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to
nalezy przyjac proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.
Wymagane wtasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy 8,
Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy $cieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

Wilasciwos¢ Przesiew, [% (m/m)]

ACSS ACS8S ACI1S
Wymiar sita #, od do | od do od do od do od do od do
[mm]
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 0 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
Zawartos¢ Bmin6,0 Bmin5,8 Bmin5,6
lepiszcza,
minimum*)
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Tablica 8. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy
Scieralnej, dla ruchu KR1 + KR2 [65]

Warunki Metoda § waranki Wymiar mieszanki
Wiasciwosé zageszczania wg badania ACSS ACS8S ACLIS
PN-EN 13108-20
Zawarto$¢ o .
wolnych gxlséz‘é’g;‘;f PN-EN 12697-8, p. 4 322;13% Vmin1,0 Vmin1,0
przestrzeni ’ Vmax3,0 Vmax3,0
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], VFBmin75
wypelnione 2x50 uderzen p-5 VFBmin93 VFBmin75 VFBmin75
lepiszczem VFBmin93 VFBmin93
Zawarto$¢
wolnych o
przes}t]rzeni C.1.2,ubij am,e ’ PN-EN'12697-8 [33], VMAminl4 VMAminl4 VMAminl4
. 2x50 uderzen p.5
W mieszance
mineralnej
PN-EN 12697-12 |ITSR90 ITSR90 ITSR90
[35],
Odporn.oéé na |-y ubijanie, przeihowywanie w
dziatanie wody i 40°C z jednym
2x35 uderzen
a) cyklem
zamrazania,
badanie w 25°C

a)Ujednolicong procedure badania odpornos$ci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w zataczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Warunki wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w ST D.04.07.01.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne,
bez kolein. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta, nie moze by¢ na niej $niegu lub
lodu. Nierdwno$ci podioza pod warstwe $cieralng nie powinny by¢ wigksze od 9 mm dla drog
klasy Z 1 12 mm dla drog klasy L.

5.5. Polaczenie migdzywarstwowe

Przed ulozeniem warstwy $cieralnej, warstwy nizej lezace beda oczyszczone i skropione
emulsjg asfaltowg zgodnie z D.04.03.01.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia w
ciggu doby byta nie nizsza od 0°C, a w czasie robdt temperatura nie jest nizsza niz +5°C. Nie
dopuszcza si¢ uktadania podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu,
podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Proba technologiczna i odcinek probny
Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej jest

zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci
zarobu probnego.
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W pierwszej kolejno$ci nalezy wykona¢ probny zarob na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu

kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowana krzywa

uziarnienia. Probke mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po oproznieniu zawartosci

mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykonaé¢ pehlny

zardb probny z udziatem asfaltu, w ilo$ci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci

asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Wykonawca wykona odcinek probny o dtugosci co najmniej S0m w celu:

— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

— okreSlenia grubo$ci warstwy mieszanki mineralno - asfaltowej przed zaggszczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubos$ci warstwy,

— okre$lenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia
warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do

wykonania warstwy S$cieralne;.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu

odcinka probnego przez Inzyniera.

5.8. Wykonanie warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego

5.8.1 Uwagi ogolne

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad
z automatycznym sterowaniem grubos$ci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie
z Dokumentacja Projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢
wbudowywanie rgczne. Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w
co najmniej trzech miejscach (w osi 1 przy brzegach warstwy).Warstwa powinna by¢
roéwnomiernie zageszczona cigzkimi walcami drogowymi. Do warstwy z betonu asfaltowego
nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwos$cig wibracji, oscylacji lub walce
ogumione. Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ zgodnie ze schematem przejsé
walca ustalonym na odcinku probnym. Warto$¢ wskaznika zageszczenia powinna wynosi¢ co
najmniej 98%.Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zagg¢szczania powinna wynosi¢
nie mniej niz 140°C (dla asfaltu50/70).

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 14.

Tablica 14. Wtasciwos$ci warstwy AC

Typ 1 wymiar Projektowana grubos¢ Wskaznik Zawartos$¢ wolnych
mieszanki warstwy zageszczenia przestrzeni w
technologicznej[cm] [%] warstwie
[%(v/V)]
AC8S, KRI1-KR2 2,5+4,5 >98 1,5+4,0
AC11S, KRI1-KR2 3,0+5,0 >98 1,5+4,0

5.8.2. Wykonywanie zlaczy.

5.8.2.1. Wymagania ogolne.

Uktadaé pelng szerokos$cig bez ztacza podtuznego.

Zlacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesunaé¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku po-
dhluznym do osi jezdni.
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5.8.2.2. Zakonczenie dzialki roboczej.

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystapienia przerw w ukladaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktorym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie¢
poza dopuszczalng granice. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z
mieszanek watowanych nalezy poprzedzi¢ usunigciem utozonego wczesniej pasa o dlugosci
do 3 m. Nalezy usuna¢ fragment pasa na catej jego grubos$ci. Na tak powstalg krawedz nalezy
nanie$¢ materiat termoplastyczny (tasmy, pasty itp.), zgodnych PN-EN 12591, PN-EN 14023,
lub innymi normami lub aprobatami technicznymi. Grubo$¢ materialu termoplastycznego do
spoiny powinna wynosic:

- nie mniej niz 10 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej niz 15 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5
oraz D-04.07.01 pkt. 6.1.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu 1
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodnosci, aprobate
techniczng, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatlow przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 8.

Tablica8.  Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania
mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
roboczej
1 Sktad i wuziarnienie mieszanki mineralno- 1 probka przy produkeji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wlasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wilasciwos$ci wypeliacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki mineralno- dozér ciagly
asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej J.w.
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8 | Wlasciwosci probek mieszanki mineralno- jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni

6.3.2. Sktad 1 uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek, w
zalezno$ci od liczby wynikow badan z danego odcinka budowy.

Dopuszczalne odchytki (zgodne z ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”), dotyczace
pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow badan dla warstwy
podbudowy z betonu asfaltowego podano w tablicy 9 110:

Tablica 9. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej
arytmetycznej badan zawartoSci kruszywa dla warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego [%(m/m)].

Liczba wynikow badan
Kruszywo 1 2 Jod3do4]od5do8 od9do19] >20
<0,063 mm + 3,0 +2.7 +2,4 +2,1 +1,8 +1,5
<0,125 mm + 4 +3,6 +3,3 +2,9 +25 +2,0
0,063 +~ 2 mm + 8 +6,1 +5,0 +4,1 +3.3 +3,0
>2 mm + 8 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
Ziarna grube -8 +5 -6,7+4,7 | -5,8+4,5 | -5,1 +4,3 | -4,4 +4,1 +4,0

Tablica 10. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej
arytmetycznej badan zawarto$ci lepiszcza rozpuszczalnego[% (m/m)].

Rodzai kruszvwa Liczba wynikow badan
J yw 1 2 od3do4 | od5do8 lod9do19] >20
Mieszanki +0,5 +0.45 + 0,40 +0,40 +0,35 +0,30
drobnoziarniste

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje 1 temperatur¢ migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wtasciwosci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos¢ wypetniacza.
6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase 1 gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.

Doktadno$¢ pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w ST.

6.3.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu
w czasie produkeji, zatadunku, roztadunku 1 wbudowywania.
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6.3.8. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okre§la¢ na probkach zageszczonych

metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czegstotliwo$¢ oraz zakres badan i1 pomiaré6w wykonanej warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego podano w tablicy 11.

Tablica 11. Czestotliwosé¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy wiazacej i
Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan

1. Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km

2. | Rowno$¢ podhuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m

3. | Rowno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 m

4. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

5. | Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz

Uksztaltowanie osi w planie

usytuowania osi wedlug
dokumentacji budowy

Grubo$¢ wykonywanej warstwy

2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m®

ol Pl B

Ztacza poprzeczne i podhuzne

cata dlugos$¢ zlacza

9 Krawedz, obramowanie warstwy

cata dtugosé

10. | Wyglad warstwy

ocena ciagla

11. | Zaggszczenie warstwy

2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m®

12. | Wolna przestrzen warstwy

Jw.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci
zaprojektowanej 1 nie wigksza od niej niz 5 cm.

6.4.3. RoOwnos$¢ warstwy

Ocena rownos$ci warstwy wg ST D.04.07.01 pkt 6.4.3.

Do oceny rownosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L1 D

oraz placow i parkingdw nalezy stosowac metode z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina
lub metody rownowaznej, mierzac wysoko$¢ prze§witu w potowie dtugosci taty. Pomiar
wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana rownos$¢ podtuzna jest okreslona przez
warto$¢ odchylenia rownosci (przeswitu), ktére nie moga przekroczy¢ 6 mm. Przez
odchylenie réwnos$ci rozumie si¢ najwicksza odleglo§¢ migedzy tatg a mierzong
powierzchnig.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy Scieralnej powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa,
z tolerancjg = 1 cm.
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6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy S$cieralnej w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja
5 cm.

6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ rzeczywista utozonej warstwy po zageszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci
zatozonej, z tolerancja £+ 10%.

6.4.8. Ztacza poprzeczne

Zacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, prostopadle do osi.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i1 urzadzeniach w jezdni powinna wystawaé
3-5 mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikdw powinny by¢ réwno obcigte lub
wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjne;.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wiazacej 1 §cieralnej z
betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektowa i poleceniami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary zzachowaniem tolerancji wg pkt6 daty wyniki
pozytywne.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢ odbiorowa, ze jako$¢ wykonywanych robot
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa 1 ST z uwzglednieniem
tolerancji 1 nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo
ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto§¢ wykonywanych Robot w
stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych w oparciu o WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2008, IBDM, Warszawa 2008. ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach
publicznych”
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8.2. Dopuszczalne odchylki z badan kontrolnych.

Tablica 15. Dopuszczalne odchylki skladu mieszanki mineralnej

Oceniany parametr Granice dopuszczalnych odchylek( procenty bezwzgledne)
dla klasy drogi G

Zawarto$¢ ziaren <0,063 mm |od 2,1 do 3,5

Zawarto$¢ ziaren <2,0 mm od 7,0 do 12,0

Tablica 16. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego[ % (m/m)].

o . Liczba wynikow badan
Rodzaj mieszanki 1 2 od3do4 | od5do8 lod9do19] >20
Mieszanka +0,5 +0.45 + 0,40 +0,35 +0,30 +0,25
gruboziarnista

8.3. Potracenia i post¢powanie z wadami

Zleceniodawca moze w razie niedotrzymania wartosci dopuszczalnych w zakresie:
-grubo$ci warstwy

-ilo$ci zuzytego materiatu

-sktadu mieszanki mineralnej,

-zawartosci lepiszcza,

-wskaznika zageszczenia,

-rOwnosci,

dokona¢ potracen wedtug wzorow zwartych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, IBDM,
Warszawa 2008. ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych” pkt 9.2.6 o ile wyrazi na
to pisemna zgode. Jezeli wykonawca nie wyrazi na to zgody, to jest zobowigzany usunaé
wady.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m® nawierzchni z BA obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie i1 zabezpieczenie robot,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- opracowanie recepty laboratoryjne;j,

- przygotowanie i wykonanie odcinka probnego,

- wyprodukowanie mieszanki BA i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikéw lub zastosowanie
spoin z tworzywa termokurczliwego

- rozlozenie i zageszczenie mieszanki BA,

- posypanie grysem i przywalowanie,

- obcigcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
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- utrzymanie w czasie prowadzenia robot,
- przeprowadzenie pomiaré6w 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogo6lne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m” (metr kwadratowy) wykonania warstwy wiazacej z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie i zabezpieczenie robot,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty
laboratoryjne;j,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— wykonanie odcinka prébnego,

— mechaniczne rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i
spadkami poprzecznymi, zaggszczenie, obcigcie 1 posmarowanie krawedzi,

— wykonanie spoin z materiatu termoplastycznego,

— przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w
specyfikacji.

Cena 1 m* (metr kwadratowy) wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie i zabezpieczenie robot,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty
laboratoryjne;j,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— wykonanie odcinka prébnego,

— mechaniczne rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i
spadkami poprzecznymi, zaggszczenie, obcigcie 1 posmarowanie krawedzi,

— wykonanie spoin z materiatu termoplastycznego,

— przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w
specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.  PN-C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie,
znakowanie i transport.

2. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do

nawierzchni drogowych.
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[98)

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-8

PN-EN 13043

PN-EN 13108-20

PN-EN 13108-5

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Metody oznaczania odporno$ci na
rozdrabnianie.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Oznaczanie ggstosci nasypowej 1 jamistosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zaggszczonego wypetniacza.

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci
kruszyw. Cze¢$¢ 5: Oznaczanie zawarto$ci wody przez
suszenie w suszarce z wentylacja.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Cze¢$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i
nasigkliwosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Cze$¢ 7: Oznaczanie gestosci wypelniacza.
Metoda piknometryczna.

Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltow
drogowych.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie
rozpuszczalnosci.

Asfalty i produkty asfaltowe Oznaczanie temperatury
tamliwosci Fraassa.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawarto$ci
parafiny. Czg¢$¢ 1: Metoda destylacyjna.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odporno$ci na
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza. Cz¢s$¢ 1:
Metoda RTFOT.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na gorgco. Czg$¢ 1: Zawartosé
lepiszcza rozpuszczalnego.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Cz¢$¢ 12:
Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wodg.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na goraco. Czgs¢ 22: Trasowanie
kotem.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Cze$¢ 8:
Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czg¢s¢ 20:
Badanie typu.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czg$¢ 5:
Mieszanka SMA.
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 14023

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1744-1

PN-EN 196-21

PN-EN 22592

PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-10

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4
PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do
mieszanek bitumicznych Cze$¢ 1: Badanie metoda
pierscienia delta i kuli.

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do
mieszanek bitumicznych Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikdéw atmosferycznych Czesé 1:
Oznaczanie mrozoodpornosci.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych Czes$¢ 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury
micknienia. Metoda Pierscien i Kula.

Asfalty i1 produkty asfaltowe. Oznaczanie zawartosci
wody w emulsjach bitumicznych metodg destylacyjna.

Badania chemicznych wtasciwos$ci kruszyw — Analiza
chemiczna.

Metody badania cementu. Oznaczanie zawarto$ci
chlorkow, dwutlenku wegla 1 alkaliow w cemencie.

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i
palenia — Pomiar metodg otwartego tygla Clevelanda.

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw.
Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw Czgs¢ 10:
Ocena zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).
Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw.
Oznaczanie ksztaltu ziarn za pomocg wskaznika ptaskosci
Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw - Czes¢ 4:
Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw.
Oznaczanie procentowej zawartosci ziarn o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw Czgs¢ 6:
Ocena wlasciwosci powierzchni Wskaznik przeptywu
kruszyw.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena
zawarto$ci drobnych czastek. Badanie blekitem
metylenowym.
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10.2. Inne dokumenty
39. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
40. WT-1 Kruszywa 2010, IBDM, Warszawa 2010.,, Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych 1 powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych”
41. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, IBDM, Warszawa 2010. ,,Nawierzchnie asfaltowe
na drogach publicznych”
42.  WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009, IBDM, Warszawa 2009.,, Kationowe emulsje asfaltowe
na drogach publicznych”.

92



